All viktig information om skruvar

Vi har utarbetat en oversikt dver den viktigaste tekniska
informationen om skruvar fér montering av sandwichpaneler och
platelement for olika byggnadskonstruktioner. Artikeln innehaller
illustrativa bilder och visualiseringar for battre forstaelse och korrekt
val av nodvandiga skruvar.

1. Skruvtyper kan delas in i klassiska galvaniserade skruvar, skruvar med
keramisk korrosionsskyddsbehandling och skruvar i rostfritt stal.
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2. De totala skruvldangderna varierar fran 65-330 mm for stal, 100-360 mm for
trd och 35—-310 mm for betong. Skruvens diameter for stal ar 5,5 mm och nar
6,3 mm vid huvudet. Skruvarnas diameter for tra och betong ar cirka 6,3 mm
och nar 7 mm vid huvudet. Skruvens langd maéts fran borrspetsen till
skruvhuvudets undersida.

3. Borrning ar mojlig i stal-, tra- eller betongkonstruktioner. Infastning i metall
och tra: Installation med skruvmejsel, Rotationshastighet 1 200—2 000 rpm.
Borrtryck 200—300 N. Vid borrning i stalkonstruktion ar materialets tjocklek

Ring oss idag! +421 910 107 878 | affar@sandwichpaneleraffar.se / Man—fre: 9:00-16:00



viktig. Borrkapaciteten varierar fran 6 mm, 12 mm, 18 mm och maximalt 25
mm.

Borrning ar mojlig 1 stal-, tra- eller
betongkonstruktioner. Installation
med batteridriven skruvmejsel
eller skiftnyckel.
Rotationshastighet 1 200—2 000
rpm. Borrtryck 200—300 N.

max. 2000
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4. Skruven maste dras at med optimal atdragning — den far inte vara for 16s
eller for hart atdragen. Det ar idealiskt att applicera ett atdragningsmoment sa
att brickan under skruvhuvudet deformerar kontaktytan nagot. TEX-skruvar
kraver ingen forborrning (forutom i betong). De ar avsedda for forankring i tra,
stal och betong (inom forborrningsomradet 5-25 mm) med en sladdlos
borrmaskin.
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Montering av tatningsbrickor:
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5. Skruvarna har oftast sexkantigt huvud med pressad bricka. De ar utrustade
med ett sjalvborrande tex-borr, vilket inte kraver forborrning och ar lampligt for

paneler och platelement. Huvudstorleken ar SW8 (8 mm sexkantigt huvud eller
10,5 mm under huvudhuvudet, huvudhéjd 5,4 mm).
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_ TEX sjalvgangande skruv for keramiskt
g >4 1 (ovudhdjd) belagda sandwichpaneler
i trakonstruktion

16-19 mm
EPDM-tatningsbricka
7mm (6verganga)

- korrosionsskyddad keramisk ytbehandling (C1-C4)
- motstandskraft upp till korrosionskategori C4

- 8 mm sexkant fér atdragning (SW-8-bit)

- galvaniserad vulkaniserad EPDM-bricka

8 mm (sexkant, SW8)
10,5 mm (full huvuddiameter)
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: g EPDM-brickor)
- 8 - anvandning pa trékonstruktioner (dven betong,
E é konk.)
F 2 - utan férborming med batteridriven borrmaskin
E 16 mm eller 19 mm (1000-1800 rpm)
E‘ (EPDM-bricka) - total langd pa reglar fran 100-360 mm

- skruvdiameter 6,3 mm
Tva typer - 7 mm 6verganga for battre atdragning
av borrkronor - borrlangd 7-9 mm

-% - mot en extra avgift, mojlighet att tillverka i valfri
RAL-farc
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6. Skruvarna ar framst avsedda for infastning av sandwichpaneler och
platelement pa stal-, tra- och betongkonstruktioner. Som tillbehor erbjuder vi
separata brickor, lock for battre infastning av takpaneler och skruvhuvuden.
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7. Beroende pa vilket material skruvarna fasts i finns det olika typer av
borrkronor (borrspetsar). Fér paneler finns det dven skruvar med trubbig spets
och férborrning.

Borr 1 Traborr Betongborr
stal
() SandwichAffarse

8. For att korrekt vilja sjalvborrande skruvar ar det nodvandigt att kanna till
klamtjockleken (fastspanningen) och borrkapaciteten. Vid berdkning av
erforderlig skruvlangd ar det nodvandigt att kanna till panelens tjocklek,
konstruktionens tjocklek och lagga till en marginal for tillracklig borrning. Ratt
val av skruvlangd ar viktigt sa att skruven haller panelen ordentligt, men inte ar
onodigt lang.

Borrkapaciteten avser skruvens borrspets och bestammer tjockleken pa den
byggnadskomponent som kan borras igenom. Till exempel kan en skruv med
en borrkapacitet pa 6 mm borra igenom material av denna tjocklek. De
vanligaste skruvarna har en kapacitet pa upp till 12 mm.

Klamtjockleken representerar den totala tjockleken pa de material som
skruven ska sammanfoga och dra samman tatt. Den inkluderar alla lager som
skruven passerar igenom.
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For att korrekt valja sjalvborrande
skruvar ar det nodvandigt att
kanna till klamtjockleken och
borrkapaciteten.

Borrkapaciteten avser skruvens borrspets
och avgor hur tjockt byggkomponenten
kan borras igenom.

Klamtjockleken ar den totala tjockleken
pa de material som skruven ska
sammanfoga och dra ihop tatt. Den
inkluderar alla lager som skruven passerar
lgenom.

ikon for klamtjockle /)

9. Vid val av skruvar ar det nodvandigt att ta hansyn till det korrosionsomrade
de ska anvandas i. For kategorierna C1-C3 racker det med galvaniserade
skruvar, for kategorierna C3 och C4 rekommenderas keramiskt belagda
skruvar, och for kategorierna C4 till C5 ar skruvar i rostfritt stal avgoérande.

Fratande kategorier:

For att valja fastskruvar pa ratt satt ar det viktigt att ta hansyn till den miljo de
kommer att utsattas for.

Kategori Forklaring Exempel

Gl ObetYdllg Uppvarmda [
kategori

(2 lag landsbygdsomraden

G3 mattlig stads- och industriomraden

(4 stark industriomraden vid

Cal mycket stark industriomraden med kraftig

CoM mycket stark kuster och kustomraden
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10. Skruvar avsedda for paneler och platelement anvands alltid tillsammans
med en tatande skyddsbricka. Denna bricka sakerstaller battre tatning av
fogen, forhindrar 6verdragning, skador pa platen och skyddar skruven fran
klimatpaverkan. Dess tjocklek ar cirka 2-3 mm. Brickorna bestar av en
metalldel (galvaniserad eller rostfri stal) och en vulkaniserad EPDM-del.
Brickornas storlekar ar: 14 mm for platelement och 16-19-22 mm for
panelelement.

Viktig tdatnings bricka:

Skruvar avsedda for sandwichpaneler och platbeslag anvands
tillsammans med en tatande skyddsbricka. Denna bricka sakerstaller
battre tatning av forbandet, forhindrar for hard atdragning, skador pa
platen och skyddar skruven mot klimatpaverkan. Tjockleken ar 2—-3 mm
och bredden fran 14 till 22 mm. Den kan vara forzinkad eller tillverkad av

rostfritt stal.

E14-E22
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11. Vid montering av trapetsformade takpaneler anvands aven lock
tillsammans med skruvar, vilket forbattrar fordelningen av atdragningskraft
och tryck. Lock kombineras med en skruv och bricka for att battre fixera
takpanelerna pa den korrugerade platen. De kan ocksa fas i RAL-farger och
deras tjocklek ar cirka 3 mm. Det ar nodvandigt att kdnna till bredden pa den
ovre vagen och lutningsvinkeln, eller bredden pa den 6vre vagen, profilens hojd
och den fria bredden pa den 6vre vagen.
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12. Den moderna keramiska behandlingen av skruvarna sakerstaller hog
motstandskraft mot salt, vatten, kemikalier och vaderforandringar. Detta skydd
klarar korrosiva miljoer i klasserna C1 till C4. SQ Ceramic
lamellbelaggningsteknik ar en modern metod for korrosionsskydd.
Beldggningen bestar av en blandning av zink- och aluminiumflingor och
bindemedel. Denna behandling ger hog motstandskraft mot kemikalier,
UV-stralning och innehaller inte tungmetaller, inklusive sexvart krom. Jamfort
med klassisk galvanisering erbjuder den manga ganger hogre
korrosionsbestandighet och ar jamforbar med rostfritt stal.
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Keramisk ytfinish:

1. Manga ganger hogre korrosionsbestandighet
an galvaniserade skruvar (motsvarande rostfritt
stal).

2. Detta skydd klarar korrosiva miljoer 1 klasser-
na Cl1 till C4.

3. Rekommenderad typ av skruvar och bra pris.
4. SQ Keramisk lamellbelaggningsteknik ar en
modern metod for korrosionsskydd.

5. Hog motstandskraft mot kemikalier,
UV-stralning, salt, vatten och vaderférandringar.

6. Innehaller inte tungmetaller.
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13.Vi erbjuder aven specialskruvar for solcellsanlaggningar som ar lampliga
for installation i stal- och trakonstruktioner.

é

Foérankringselement for solpaneler for
sandwichpaneler pa tak (tra-, stal- och
betongkonstruktioner)

- rostfritt stal (C1-C5)

- motstandskraft upp till korrosionskategori C5

- SW5-borr for skruvborrning

- tillsammans med aluminiumkapa

- vl erbjuder for stal-, trd- och betongkonstruktioner
- med forborrning for stal- och betongkonstruktion-
er med en batteridriven borrmaskin (1000-1800 rpm)
- total skruvlangd fran 80-200 mm

- skruvdiameter 8 mm
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14. For vaggskruv anvands cirka 1,3 skruvar per m2 och for takskruvar 1,5
skruvar per m2. Dessa ar ungefarliga mangder. Tva till tre skruvar anvands
normalt per stod. For en dold skarv anvands 4 till 6 skruvar per stod, eftersom
de monteras parvis tillsammans med specialprodukten LO2.

Uppskattad mangd skruvar
for sandwichpaneler:

1,3—1,5 st skruvar per m? fér vdggpaneler.
1,5—2 st skruvar per m2 for takpaneler.

vdggpaneler

Dessa ar vagledande mangder. Tva till tre skruvar per panel
anvands normalt for stod. For dolda fogar anvands 4 till 6 skruvar
per stod eftersom de monteras parvis tillsammans med
specialprodukten LO2.

takpaneler
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15. Vid borrning i olika material maste extra skruvlangd beaktas:

e Vid borrning i jarn: +25 mm till 35 mm.
e FOrtra: +50 mm till 70 mm.
e FoOr betong: +30 mm till 40 mm.
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Hur djupt ska
skruvarna borras?
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+25-35mm +50-70mm +30-40mm

Jarn Tra Betong
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16.Skruvar och tillbehor (brickor, lock) kan levereras i RAL-farger, i man av
tillgang, eller med fargade lock mot en extra kostnad.

Kundservice

Telefon 1: +421 910 107 878
Telefon 2: +421 905901 062
Email: affar@sandwichpaneleraffar.se

Kundtjanstens oppettider:
Man - Fre: 9:00 - 16:00
Lor - Son: Stangt
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